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1．はじめに 

• 2月下旬までの約半年におよぶ活動停止 

☞会議以外の全ての活動の中止 

☞ヒヤリハット集，工作機械類のマニュアル製作 

☞納期の短縮の必要性 

 

• 30-31代の2014年度の目標 

1) 設計〜TFまでの鳥人間の活動サイクルを引退までに安全にやり遂げる 

☝ 新️体制のWASAでのプロジェクト存続条件 

2) 納期の短縮 

3) 製作精度の向上 

4) 技術の継承と製作方法の変更 
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1．はじめに 
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今年の主翼の特徴 

 スパン 26.68 m 

 中央・内・外・第一最外・第二最外の9翼分割 

 リアスパーレス 

 第二最外で約3°のねじり下げ 

 スポイラー 

 リブの丸肉抜き ←NEW! 

 ストリンガー本数：5 ←NEW! 

※今年は設計に関しては主翼パートはほぼ関わっていません 



1．はじめに 

• 現在のメンバー 

30代 … 9人（チーフ，パイロット，フェアリングPL，TF係を含む） 

 

31代 … 6人 ※ 

 

32代 … 未知数（まだ未配属です） 
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※2015年執行代から主翼パートと尾翼パートは統合し， 
「翼パート」となります． 
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2．前年度をふまえて 
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2．前年度をふまえて 

結果的にゴールラインまで帰還したSky Scraperでしたが… 

• リブピッチの不整合 

• 二次構造部材が重い 

という問題を抱えていました． 

 

そこで… 
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2．前年度をふまえて 

2013年度との変更点 

1) リブマスター材の変更 

☞ ベニヤ板からゴールデンボードへ 

 

2) 新しいリブ製作法の試行 

☞ 2枚同時製作法 

 

3) 肉抜き（丸肉抜き）の実装＆ストリンガー本数の削減 

☞ 二次構造部材重量の削減 

 

4) リブ固定法の変更 

☞ 翼のピッチの改善 
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その他スライサーの改造やエンドリブリブ座ぐりマスターの製作も行いました 



2．1) リブマスター材の変更 

・WASAの新会則による 

工作機械類の使用の制限 

 

・大会に出るには納期の短縮が 

 不可欠 

 

・材料費の縮小 

 変更するに至った背景 

利点 

 ハサミで加工可能 

 ベルトサンダー使用可能 

 単価安 

 

 

欠点 

 やわらかい 

 薄っぺらい 

 変更することによる利点・欠点 
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使用した結果： 

GBが厚さ1 mmであるためリブよ

りもかなり薄い 

10回も使うと摩耗してしまう 

 

 

 

2．1) リブマスター材の変更 
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結論： 

 垂直熱線とGBの相性はいいと聞くが，

紙やすり式のWASAには微妙．ただし前年

度と比べてリブ製作までの作業の期間は短

くなった． 

 以上の問題は 

• GBを2枚重ねて接着し，2 mm

のマスターを作製する 

• 紙やすり式をやめ，垂直熱線を

用いる 

ことで解決できそうである． 

 



2．2) 2枚同時リブ製作法 

ゴールデンボードマスターが薄

すぎてリブ断面の垂直が出しに

くい 

 変更するに至った背景 

利点 

 一気に両翼分のリブが作れる 

 リブマスターを使う回数減 

  ☞リブマスターの摩耗減 

 リブ断面の垂直が出しやすい 

 

欠点 

 通称「インドネシア」の穴の精度 

 後縁がやすりにくい 

  

 変更することによる利点・欠点 
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2．2) 2枚同時リブ製作法 
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手順… 

角材 
やすり 

① 1枚目のスタイロをリブマスターに合わせてだいたいの形に切り出す 

② 両面テープでスタイロをマスターに貼付ける 

③ 2枚目のスタイロを同様にして1枚目のスタイロに重ねて貼付ける 

④ リブマスターを上にして定盤に置き，角材やすりでやする 
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定盤（大） 

定盤（小） 

ゴールデンボード製 
リブマスター 

スタイロ 



2．3) ストリンガーと肉抜き穴 

設計者の意向により 

・ストリンガー 8本→5本 

・丸肉抜き穴 

 桁穴を開けたリブの重量を100%としたときから 

約20〜30％の肉抜き 

となりました． 

 

 変更するに至った背景 

利点 

 主翼の二次構造部材が軽くなる 

 

欠点 

 肉抜きの手間 

1リブにつき4〜5個の丸肉抜きであるが， 

穴径も全て異なり，リブによっても異なる径 

 プランクが貼りにくい 

 フィルムがけに細心の注意  

 変更することによる利点・欠点 
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2．4) リブ固定方法 〜重力式〜 

リブ固定用マスター・ 

リアスパー・フロントスパーを

用いての「リブ3点固定法」…． 

無敵に見えたこのリブ固定方法

であったが，主桁が楕円形であ

るために一様にねじれた翼を生

んでしまった． 

 

 変更するに至った背景 

利点 

 リブピッチが改善する 

 スパー桁を通す人数がいらない 

 一様に翼がねじれないはず 

 

欠点 

 やったことがない技術 

 リブを1本ずつ立てるため時間が

かかる 

 罫書きの精度が必要 

 変更することによる利点・欠点 

OB報告会2014 主翼パート 
14 



手順… 

① リブ製作時に取り付け角を書き入れる 

② リブを桁に通す 

③ 桁に糸を使ってワッシャーを垂らし， 

・桁の罫書き線と糸の結び目 

・取付け角線と糸 

を一致させてリブを接着固定する 

 

2．4) リブ固定方法 〜重力式〜 
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2．4) リブ固定方法 〜重力式〜 
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・・・ 

破線：取付け角線 
（あらかじめリブに細マジックで線を書いておく） 

桁穴 

糸 
（ワッシャー付

き） 



2．4) リブ固定方法 〜重力式〜 
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取付け角線 

桁穴 

拡大 

・糸の結び目と桁の罫書き線 
・取付け角線と糸         を一致させる 



3．現状報告 
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3．現状報告 

• ピッチの精度がUP!! 

☞ もう「プロペラ主翼」とは言わせない 

 

• 作業期間の短縮 

☞ 昨年（10〜3月の約6ヶ月間）→（2月下旬〜6月中旬の約4ヶ月） 

☞ だいたい60日間の削減 

…の予定 

ロールアウトは6/15(Sun)です 
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3．今後の課題 

• 今後もGBをマスターに採用するのか 

• 後縁材はフルバルサのままでいいのか 

• 接着剤（スーパーXクリア）は本当にTT機にマッチしているのか 

• 「翼班」はうまく機能するのか 
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これからもOB・OGさんの力添
えが必要なときもあるでしょう． 

その時はどうぞよろしくお願い
致します． 

 
ご清聴ありがとうございました 


